Podjetje Vzmeti Zupancic d.o.o. je podjetje s 30 letno tradicijo proizvodnje
krozZnikastih vzmeti po standardu DIN 2093.

Prednosti kroznikastih vzmeti ZUPANCIC so:

[ ) Krivulja upogibne trdnosti je glede na podane zahteve
lahko progresivna ali regresivna
[ ) Prihranek postora
— [ ) Dolga zivljenska doba

VZMETI ZUPANCIC . L .

) Moznost sestavljanja vzmeti glede na potreben
D.0.0. prostor/silo
Specialisti za kroZnikaste vzmeti ® Ni deformacij pri normalnih obremenitvah
Spacialistinraias gpriigs ° Prilagodljivost materialov, velikosti in povrsinskih obdelav

ULICA GUSTLA STRAVSA 2
4270 JESENICE, SLOVENIJA
P+386 465835 180
F+386 468 36 161
www.din2093.cam
info@din2093 .com

STANDARDNI PROIZVODNI PROGRAM:

) KrozZnikaste vzmeti velikosti od fi 6 do fi 250 mm
ter debeline od 0,2 do 16 mm

[ Material C75 in nerjaveCe jeklo X 12 Cr Ni 17 7

Povrsinska obdelava ¢rnjene + naoljene ali
svetleCe ( nerjavece)

Q Q Q O KROZNIKASTE VZMETI ZA KROGELNE LEZAJE
[ ) Zarezane ali polne
% {:} o ®  Dimenzije od fi 9,8 mm do 139 mm

SPECIALNE VZMETI PO NAROCILU

NerjaveCe vzmeti za krogelne ventile

Visoko temperaturno obstojne vzmeti

Vzmeti za jedko okolje

Vzmeti s posebnimi povrsinskimi obdelavami




RAZPOLOZLJIVI MATERIALI ZA VZMETI

Delovna Natezna
Material AlSI St. Materiala Standard temperatura trdnost Razpolozljivost
°c N/mm?

JEKLA ZA NORMALNO UPORABO
DIN EN

C 67 1070 1,1231 10132-4 -20...+100 1200-1800 enostavno
DIN EN

C75 1078 1,1248 10132-4 -20...+100 1200-1800 enostavno
DIN EN

51 CrV 4 6150 1,8159 10132-4 -50...+200 1200-1800 enostavno

SPECIALNI MATERIALI ZA POSEBNE ZAHTEVE

Korozijsko obstojna jekla
DIN EN

X5 CrNi 17-7 301 1,4310 10151 -200...+200 1200-1600 enostavno
DIN EN

X 7 CrNiAl 17-7 631 1,4568 10151 -200...+300 1150-1700 manj enostavno
DIN EN

X5 CrNiMo 17-12-2 316 1,4401 10151 -200...+200 100-1500 te~ko

Temperaturno obstojna jekla
DIN EN

X 22 CrMoV 12-1 1,4923 10269 -50...+500 1200-1400 manj enostavno
DIN EN

X 39 CrMo 17-1 1,4122 10088-2 -50...+400 1200-1400 manj enostavno

Nikelj in kobalt zlitine

5829C
Nimonic90 (AMS) -200...+700 >1100 te~ko
5542L
Inconel X 750 (AMS) -200...+600 >1240 te~ko
Duratherm 600 -200...+550 1150-1550 te~ko

POVRSINSKE ZASCITE VZMETI

CRNJENJE (FOSFATIRANJE)

To je klasiCna povrSinska zascita za vsa standardna kaljena jekla, ¢e ni drugaCe dogovorjeno. Vzmeti se
po ¢rnjenju tudi naoljijo in tako $e dodatno zascitijo. TakSne vzmeti se obi¢ajno uporabljajo za notranje
aplikacije, v€asih lahko tudi za zunajnje, Ce je zagotovljena dodatna protikorozivna zasScita.

CINKANJE

Cinkanje je druga najbolj pogosta metoda povrsinske zascCite vzmeti. Tako zascitene vzmeti se lahko
uporablja tako v notranjih, kt tudi zunanjih aplikacijah. Glede na vremenske vplive lahko takSna zascita
traja vrsto let. Vzmeti je mozno cinkati v zlati (rumeni) ali srebrni (mdrikasti) barvi

SPECIALNA POVRSINSKA ZASCITA ( Doerken MKS ali DACROMET)

To je inorganska srebrno-siva kovinska prevleka iz cinkovega in aluminijevega prahu v krom zmesi.
Uporablja se predvsem za zascito vzmeti v avtomobilski industriji oz. Povsod tam, kjer so vzmeti
izpostavljene jedkim zunanjim vplivom (sol, kisline,...) Zivljenska doba takSne povrSinske prevleke je od
500-1000 ur slane kopeli
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